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一、安裝與解除安裝 

1. 系統需求 

控制器型號：FANUC 0i-C / 0i-D / 16i / 18i / 21i / 31i 

CPU：Intel Pentium 1.2Ghz以上 / (或同等級 AMD處理器) 

 連接機台數越多，請使用雙核心及時脈更高的 CPU 

記憶體(RAM)：512MB以上 

硬碟空間：500MB以上 

網路連線：須具備網路卡 

作業系統：Windows XP / Vista / Windows 7 / Windows 8 

 SkyMars軟體支援繁體中文、簡體中文及英文 

 

2. 安裝 

請於光碟內點選執行 Install_SkyMarsPro.exe 

 

Install_SkyMarsPro.exe執行後，會出現如下 DOS安裝視窗。 

 

安裝程式會先偵測Microsoft .NET Framework 3.5，若偵測不到時，將會

安裝Microsoft .NET Framework 3.5，約需要十分鐘的安裝時間。 

先前已安裝Microsoft .NET Framework 3.5 或安裝完成後，安裝程式會自

動啟動 SkyMars安裝程式。 
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請點選下一步安裝直至完成。 

 

3. 解除安裝 

請點選[開始]-[所有程式]-[SkyMars CNC Monitor]-[Uninstall SkyMars] 

 

 

請選擇[是]即可解安裝。 
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二、軟體註冊 

第一次執行本軟體時，必須先進行註冊。 

 

 

在設定畫面中有一線上註冊按鈕，按下此按鈕以進行軟體註冊程序。請注

意，電腦必須能上網才能註冊成功。 

 

請詳讀授權合約，認可後，請選擇[我接受授權合約條款]，並按下一步。 
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 下一步後，軟體會先偵測網路的連線狀況，若連線狀況是允許註冊的，將會

亮出綠燈，若亮出紅燈，代表有可能網路不通，請檢查網路。當亮綠燈後，選擇

身份屬性，並輸入公司統一編號。 

 

 

請填寫貴公司的相關資訊，以上資訊我們會負責保密。填寫完成後，請點選

[線上註冊]，SkyMars會與 PMC連線溝通。 
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 若相關註冊資料沒問題後，會跳出帳號、密碼視窗，此為貴公司往後要申請

服務時使用，請妥善保管。輸入完成後，請按下確定，即可完成註冊程序。 

 

 

注意： 

 當貴公司先前已有註冊時，就會跳出如下視窗。請輸入最初註冊時的帳號及

密碼，即可完成註冊，不需要再填註冊資料。 

 

 

若重覆註冊達到 5次時，SkyMars 註冊會失敗，此時請與 PMC
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連絡，或請發 e-mail 告知。 

E-mail:e9613@mail.pmc.org.tw 
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三、設定連線機台 

請點選[新增機台]。 

 

1. 新增機台 

請將控制器的資訊正確地輸入至視窗中。並再按下[確定]。 
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2. 修改機台 

請選擇要修改的機台資訊，並點選[修改機台]。 

 

確定後，會將清單內的資訊帶至修改視窗中，修改無誤後，請再點選[確定]。 

 

 

3. 刪除機台 

請選擇要刪除的機台資訊，並點選[確定]，即可進行刪除。 
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四、軟體操作 

1. 機台連線 

請勾選要連線的機台，並點選[CNC連線]即可開始連線。 

 

 



 13 

2. 資訊監視 (FANUC) 

資訊監視可得知目前連線遠端機台的即時狀況，包含有 CNC狀態、

座標資訊、NC資訊、G-Code、非 G-Code、Part Count、時間資訊、實際

Feed Rate及實際 Spindle Speed等。若有啟動稼動率服務時，SkyMars會

將 CNC狀態、Part Count 及時間資訊傳送至 PMC雲端暫存。 
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3. NC程式上、下載 

SkyMars 提供 NC 程式上、下載功能，系統界面可允許您在上面進

行管理與編輯，對於集中管理加工程式，有很大的幫助。 
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4. 警報訊息 (FANUC) 

SkyMars 提供讀取機台內所有 Alarm 訊息履歷，顯示目前機台或之

前所發生的異常資訊，使用者或工程師得到訊息後，將能以最快的方式

進行故障排除。 
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5. 伺服主軸 

SkyMars 提供監測伺服及主軸的負載及轉速功能，加工者可以檢視目前

所加工的狀態。 

 開始擷取： 

SkyMars會擷取主軸及伺服的負載，並繪製到圖形中。 

 停止擷取： 

停止擷取主軸及伺服的負載。 

 匯出： 

將 SkyMas擷取到的資料，匯出成文字檔，匯外部應用程式分析。

(需啟動「開始擷取」，才能匯出) 

 匯入 

將資料匯入到圖形中，以供檢視。 

 

 

PS:目前支援控制器有：FANUC、三菱、海德漢、工研院控制器等。 
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6. 參數 (FANUC) 

如果要將參數資料(如:刀具補正、工件座標表及 Macro 變數)寫入到控制

器，必須進入[設定]表單。 

切換到[設定]頁面，[將參數資料寫入到控制器]設定成[允許寫入]。 

 

 

(1) 刀具補正 

SkyMars提供檢視刀具補正的功能，提供使用者檢視設定。 

 

 

(2) 工件座標表 

SkyMars提供檢視工件座標的功能，提供使用者檢視設定。 
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(3) Macro 變數 

SkyMars提供檢視Macro 參數的功能，提供使用者檢視設定。 
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7. 維護 

SkyMars提供零組件維護管理。 

如果維護項目沒有設定「PLC 節點」時，系統會偵測 CNC 是否開機，

並計算使用時間。 

若有設定「PLC節點」，系統會偵測 PLC，該位元(bit)為 On時，將會計

算使用時間。 

當使用時間大於或等於壽命時間時，系統會發出警告。 
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8. 刀具管理 

SkyMars 提供刀具管理功能。加工時間計算方式以 CNC 是否在 Cycle 

Start，當加工時間大於或等於壽命時間時，系統會發出警報。 
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9. 機台端程式下載 

SkyMars允許加工者操作機台時，直接下載加工程式，不需要到 PC端

操作 SkyMars程式上下載。藉時 SkyMars可視為或模擬成加工程式伺

服器。 

 目前支援 FANUC及 MITSUBISHI。 

啟用該功能時需先設定，方式如下： 

(1) 勾選啟用機台端程式下載模式 

 

 

(2) 點選設定 
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SkyMars會使用Macro 變數或三菱的共通變數，達到機台之間的溝通。

必須設定命令接收及傳送等待的變數號碼。 

 機台上輸入命令接收號碼為-1：SkyMars會傳送一份加工程式的清

單到機台上，此清單的加工程式號碼會依「NC清單程式號碼」的

選項所設定。加工程式內容也會依「NC程式資料夾」內的加工程

式所組成。 

 機台上輸入命令接收號碼為-2___：___即為加工程式的清單上的號

碼。輸入完成後，SkyMars會從指定的「NC程式資料夾」讀取 NC，

並上傳至控制器內。 

 

(3) 操作-讀取 NC清單到機台 

請于指定的變數號碼輸入-1。 

 

 

(4) 輸入後，請開啟在設定頁裡面所指定的「NC 清單程式號碼」。 
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(5) 確認要取得加工程式的號碼，並在Macro 變數上再輸入-2___，如要

取得 002編號的加工程式，輸入的字串為-2002即可。 

 

 

(6) 輸入完成後，SkyMars會將編號 002的加工程式傳送至機台上。 
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10. 機台稼動率服務 

當您出差或到外地時，可開啟此項服務，查詢目前連線機台的狀況，可

即時回覆客戶相關出貨時間或提供客戶透明化的作業，提升客戶對您的

可信度與企業競爭力。 

(1) 請開啟網頁 http://skymars.pmc.org.tw/，點選[機台稼動率服務]。 

 

(2) 開啟或關閉稼動率傳送 

點選[更改設定]，並且登入。 

http://skymars.pmc.org.tw/
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[啟動服務]：啟動稼動率檢視，SkyMars 會將機台的狀態，傳送至

PMC的快取伺服器暫存。提供網頁稼動率讀取，並顯示在網頁上。 

[關閉服務]：關閉稼動率檢視，SkyMars會停止傳送機台的狀態。 

 

(3) 檢視網頁稼動率 

請回到第一個步驟，點選[監視]。 
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稼動率網頁系統必須等待約 10-15秒，即可顯示機台稼動率資訊。 

 

 

(4) 如果使用的是 SkyMars專業版，點選機台名稱，稼動率網頁會查詢

更詳細的履歷資料，且也能依所指定的日期來查詢履歷資料。 

 

 

注 意 

使用「機台稼動率服務」時，執行 SkyMars軟體的電腦，必須能夠連線上 Internet(網

際網路)，如下面圖示的左方紅色框，必須顯示 Server ON-LINE 才會啟動機台稼

動率服務。 
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五、問題排除 

當您嘗試安裝，卻安裝失敗，或是 SkyMars軟體無法自行解決問題時，您

可以刪除Windows機碼及系統內建資料庫(含稼動率)，再重新開啟SkyMars。 

 需先將 SkyMars 關閉。 

 

1. 刪除 Windows機碼 

(1) 請執行 regedit，即會開啟登錄編輯程式。 

(可在[命令提示字元]下，輸入 regedit，即會開啟登錄編輯程式。) 

 

 

(2) 尋找[HKEY_CURRENT_USER]-[PMC_SkyMars]，如下圖所示： 

 

(3) 請將[PMC_SkyMars]刪除即可。 
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(4) 重新啟動 SkyMars。 

 

 

2. 刪除系統內建資料庫 

(1) 請開啟檔案總管，到「我的文件夾」底下。請將 SkyMarsMaintenance

及 SkyMarsToolManagement 資料夾刪除。 

 

(2) 重新啟動 SkyMars。 


